MATERIALPRUFUNGEN
METALLISCHE WERKSTOFFE

Wir sind fur Sie der Ansprechpartner, wenn es um nationale und internationale Pruf-
anforderungen geht. Ganz gleich, ob es sich dabei um Werkstoffe, Bauteile oder
Strukturen handelt. Unsere Ingenieure begleiten Sie gern bei der Durchfihrung
Ilhrer Prifprogramme, Standardisierung und Zertifizierung von Werkstoffen.




Wir Gbernehmen fir Sie die umfassende Bestimmung von Materialkennwerten sowie die
Ermittlung der Beanspruchbarkeit von metallischen Werkstoffen, Fligeverbindungen oder
hybriden Werkstoffkombinationen.
Dabei stehen wir wahrend des gesamten Priifablaufs an Ihrer Seite: Angefangen von der Beratung,
Versuchsplanung und Versuchsdurchfiihrung bis hin zum finalen Prifbericht stehen Ihnen unsere
qualifizierten Versuchsingenieure zur Verfiigung.

Das Prifspektrum unserer akkreditierten Labore bedient alle Industriebranchen.

Am Anfang einer Konstruktionsphase steht die Frage nach der Wahl des Werkstoffes. Er bildet den Grund-
stock und muss im spateren Einsatz den verschiedensten Beanspruchungen standhalten. Die Werkstoffpri-
fung bietet Ihnen die ideale Basis fur die Bestimmung des Leistungsvermogens, welches das Material fr Ihr

Vorhaben aufweisen muss.

PRUFUNG UNTER
STATISCHER BEANSPRUCHUNG

= Zugversuch

= Bruchmechanische Versuche

= Druckversuch

= Biegeversuch

= Torsionsversuch

= Scherversuch

= Zeitstandversuch

= Lochleibungsversuch

= Harteprifung (HB, HRC, HV, HK)

PRUFUNG UNTER
SCHLAGARTIGER BEANSPRUCHUNG

= Kerbschlagbiegeversuch
= Pellini-Versuch
= Impact-/Crash-Prifung

PRUFUNG UNTER

ZYKLISCHER BEANSPRUCHUNG

« Ermidungsversuch (HCF, LCF, TMF)

= Ermittlung von Wechselverformungskurven

= Ermittlung von Woéhlerlinien

= Bruchmechanik/Risswachstumsverhalten (da/dN)
= Bruchmechanik/Schwellenwertbestimmung (AKyp)

PRUFUNG DER
OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT

= Profilometrie
= Ermittlung von Rauhheitskennwerten

TECHNOLOGISCHE PRUFUNG

= Prifung von Verbindungselementen

= Junker-Test (Prifen von Schraubenverbindungen)
= L6t- und SchweiBverbindungen

= Niet- und Klebeverbindungen

= Bauteil- und Komponentenprifungen



PRUFUNG CHEMISCHER
ZUSAMMENSETZUNGEN

Das Labor verflgt Gber verschiedene Spektrometer,
die der qualitativen und der quantitativen Element-
analyse dienen. Es besteht die Moglichkeit, Werk-
stoffe und Komponenten bzgl. der Werkstoffsorte
zu identifizieren bzw. Elementgehaltsforderungen
zu Uberprifen. Mittels lokaler Analytik ist es mog-
lich z.B. Korrosionsprodukte, Betriebsrickstande
oder VerschleiBpartikel zu analysieren.

PRUFSPEKTRUM

= Optische Emissionsspektroskopie
(Al-, Cu-, Fe-Werkstoffe)

= EDX-Analyse (lokale Elementanalyse)

PRUFUNG UNTER
MEDIALEN BELASTUNGEN

Umwelteinflisse und chemische Belastungen bei
der Herstellung und Anwendung lhrer Materialien
und Komponenten kdnnen die Qualitat der Pro-
dukte beintrachtigen.

In unserem Pruflabor ermitteln wir die Belastbar-
keit der Prifobjekte unter Real- und Extrembedin-
gungen nach allgemein anerkannten Normen oder
Ihren individuellen Prifanweisungen.

PRUFSPEKTRUM

= Stahle (interkristalline Korrosion:
z.B. Huey-Test, Strauss-Test)

= Aluminium-Werkstoffe
(interkristalline Korrosion, z.B. ASSET-Test)

= Aluminium-Werkstoffe
(Exfoliation, z.B. NAMLT-Test)

= Metalle (Spannungsrisskorrosion, Entzinkung)

= Metalle in der Luftfahrt
(interkristalline Korrosion, Lochkorrosion)

= mechanisch-technologische Priifungen
im Medium

TRIBOLOGISCHE
PRUFUNG

Das Reibungs- und VerschleiBverhalten von Werk-
stoffen bzw. Beschichtungen kann die Funktionalitat
einer Komponente bzw. des kompletten Bauteils er-
heblich beeinflussen.
Unser Priflabor ermittelt fir Sie das Anwendungs-
verhalten der Prifobjekte unter Berlcksichtigung
der technologischen Parameter und berat Sie bei der
Lebensdaueroptimierung Ihres Produktes.

PRUFSPEKTRUM

= Prifung des Abriebwiderstandes (Metalle,
Kunststoffe, Keramiken, Beschichtungen)

= Reibwertermittlung
= Hochgeschwindigkeits-Abrasions-Prifung
= Bauteilorientierte Prifeinrichtungen

PROBENHERSTELLUNG

Unser mechanisches Fertigungszentrum ermoglicht
es uns, Proben nach lhren Anforderungen herzu-
stellen. Aus den Rohmaterialien, Halbzeugen und
Bauteilen fertigen wir hochqualitative Prifkorper
gemal nationaler und internationaler Bestimmun-
gen bzw. gemaB lhren Spezifikationen, ganz gleich
ob es sich um hochfeste metallische Werkstoffe, Ke-
ramiken, Kunst- oder Verbundwerkstoffe handelt.

SPEKTRUM

= Nasstrenn- und Trennschleifverfahren
= Wasserstrahlschneiden

= Automatisierte Schleif-, Dreh-, Fras-
und Bohrwerke

= Erodieren
= Reinigungsstrahlen
= 3D-Koordinatenmessung von Probentoleranzen

= Applikation von Dehnmessstreifen
und Rissmessfolien



MATERIALOGRAPHIE

Ob zur Qualitatssicherung, Schadensfallanalytik
oder flrr Forschung und Entwicklung - in unseren
akkreditierten Materialographielaboren nehmen
wir sowohl metallische als auch nichtmetallische
Werkstoffe unterschiedlichster Zusammensetzung
mit den jeweils passenden qualitativen und quan-
titativen Charakterisierungsverfahren unter die
Lupe.

Angefangen bei der Probenpraparation, tber die
Mikroskopie bis zur Materialanalytik — wir beurtei-
len far Sie den Materialzustand, die Oberflachen
und Randschichten, die FlUgeverbindungen und
Bruchflachen. Im Rahmen ganzheitlicher Werk-
stoffbetrachtungen eréffnen wir lThnen Méglich-
keiten zur Ermittlung von Technologieparameter
- Geflige - Eigenschaftsrelationen, beispielsweise
fur die Optimierung lhrer Fertigungstechnologien.

PRUFSPEKTRUM

= Licht- und Rasterelektronenmikroskopie
= Beurteilung der Gefligeausbildung

= Beurteilung der Oberflachen-, Trenn-
schnitt-, SchweiB- bzw. Lotnahtqualitat

= KorngréBenbestimmung
= Reinheitsgradermittlung
= Schichtdickenmessung

= Randschichtveranderungen (Auf- und
Entkohlung, Alpha-case, Korrosion,
Oxidation, Legierungsverarmung)

« Ermittlung von ZellgréBen (PUR)

= Bewertung von Homogenitat und
RuBverteilung (PE)

= Rauheits- und Profilmessungen
« Mikroharteprifung (HV/HK)

SCHADENSANALYSE

Trotz neuer, innovativer Fertigungstechnologien
und Herstellungsroutinen kommt es nach wie vor
zu Schadensfallen infolge von Produktfehlern, Ins-
tallationsfehlern oder fehlerhaftem Betrieb.

Die Ursachen kénnen werkstoff- und/oder ferti-
gungsbedingt sein. Zudem kann eine fehlerhafte
Konstruktion ein Produktversagen verursachen
oder Belastungen durch auBere Einwirkungen zum
Schaden flhren.

Wir identifizieren fur Sie die Schadensart und er-
mitteln den Grund der Entstehung.

Dabei nutzen wir mechanisch-technologische, phy-
sikalische, werkstoffanalytische und materialogra-
phische Untersuchungsmethoden.

ZUSATZLEISTUNGEN

Im eigenen Labor, aber auch bei lhnen vor Ort, kén-
nen wir Aussagen zur Qualitat Ihres Prifgegenstan-
des aus Metall sowie Kunststoffen treffen. Unser
Prifpersonal ist qualifiziert nach den Normen I1SO
9712 und EN 4179.

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG

« Ultraschallprifung (UT)

= Wirbelstromprifung (ET)

= Magnetpulverprifung (MT)

« Eindringprifung (PT)

= Optische Verfahren (ARAMIS, PONTOS)
= Sichtprifung

= Klopftest

= Thermografie (TT)

FEM-Analysen






Arplus®
Fpl MA

NUTZEN SIE DIE KOMPETENZ DER APPLUS+ IMA DRESDEN
FUR IHRE MATERIALPRUFUNGEN

Als unabhangiger Prifdienstleister bieten wir zuverlassige Ergebnisse und strengste Vertrau-
lichkeit. Im Sinne unserer Kunden zu denken und zu handeln, ist fir uns kein leichtfertig for-
muliertes Credo. Dahinter steckt viel mehr ein ernsthaftes Streben nach ingenieurtechnischer
Perfektion, das in intelligenten Losungen und nachhaltig nutzbaren Resultaten zu fairen
Preisen miindet. Dazu gehort, auf unterschiedlichste Wiinsche eingehen zu kénnen und da-
bei Hochstleistungen zu erzielen, die anderswo nicht mdéglich sind. Jeder unserer Mitarbeiter
tragt einen Teil dieser Verantwortung.

Seit Mai 2021 ist die IMA Dresden ein Teil von Applus Laboratories.

Kontaktieren Sie uns bei Fragen oder Anfragen gern Uber sales@ima-dresden.de
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